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Gtéwne wymiary:
DN | B [ 6 | b [ d [ L T | H [ h [Masa
[mm] [kG]
Slg NPT 3/8’ I’ 17,6 8 80 10 52 10 1,2
I, NPT %’ A 21,8 10 80 10 52 10 1,2
A NPT %’ A 27.4 13 90 13 56 13 1,5
1 NPT 1’ 1 342 18 110 13 65 15 2,6
17, NPT 1 %’ 11 48,6 28 150 19 95 22 5,0
2 NPT 2’ 2 61,1 33 180 22 105 28 7.0

Rysunek przedstawiony na karcie jest rysunkiem pogladowym




Zastosowanie :

Zawory zwrotne, jako zawory jednokierunkowe, stuzg do zabezpieczania rurociggéw oraz urzgdzen przed
wstecznym przeptywem czynnika roboczego. Przy montowaniu na rurociggach nalezy zwré6cié uwage na
kierunek przeptywu czynnika, ktéry powinien byé zgodny z oznaczeniem na kadiubie. Zawory mozna

montowac na rurociggach w dowolnej pozyciji.
Czynnik roboczy :

Zawory przeznaczone sg do produktéw rafinacji ropy naftowej m.in. benzyn, nafty, olejéw opatowych itp.
ponadto mozna je stosowa¢ do wody, pary oraz innych neutralnych czynnikéw ciektych i gazowych w

przedziale temperatur od -29°C do 425 °C .
Zakres stosowania:

Cisnienie Najwieksze cis$nienie robocze przy temperaturze czynnika [ °F ]
nominaine (°C)
CLASS 800 | -20 -100 200 300 400 600 700 800
PN 136 | -29do38°C | 100°C 150°C 200°C 300°C 350°C 425°C
" [ psig] 1975 1800 1750 1690 1460 1420 1100
[bar] 136 123 120 117 102,5 98,3 76,5

SzczegoOtowe informacje zawiera wykres ,Dopuszczalne parametry robocze armatury dla stosowanych

materiatow” (Uktad p/t) w czesci IV katalogu.
Materiaty podstawowe:

L. Materiat
Nazwa czesci
A105/ F6 A105/F316
Kadtub A105 A105
Pokrywa A105 A105
Siedlisko X17CrNi16-2 18-8 Cr Ni
Grzyb X30Cr13 18-8 Cr Ni
Uszczelnienia Grafit Grafit
Uwagi:
1. Konstrukcja zgodna z normg API 602 BS 53 52.
2. Wersje przytgczy - oznaczenie :

e SW-do wspawania wg ASME / ANSI B16.11

e BW-do spawania czotowego wg ANSI B16.25.
e NPT - z gwintem wewnetrznym calowym stozkowym wg ASME/ANSI B1.20.1

e G -z gwintem calowym rurowym walcowym

3 Przeglad zaworu i testowanie wg APlI STANDARD 598.

4. Swiadectwo odbioru wg zyczenia Klienta-wg PN-EN 10204.




