RAFSTAL

Zawor kulowy zwrotny
kolanowy
systemu SZUSTER

6001

Ball check valve
elbow
SZUSTER system

KnanaH wapoBou o6paTHbIN
KoneHHbIn

CNCTEMbI SZUSTER

6011

Dane techniczne:

maksymalne ci$nienie robocze - PS 6 bar
temperatura czynnika - max.40°C

(chwilowo do 60°C)

dtugos¢ zabudowy - zgodnie z tabelg
potgczenie kotnierzowe - PN-EN 1092-2
potgczenie gwintowe - PN-EN-ISO 228 -1:2005
wymagania i badania -

PN-EN 12050-4, PN-EN 12050-1.

Cechy:

- zwarta i prosta budowa - wysoka trwatos¢,
- tatwy dostep do wnetrza, w tym do kuli,
- bardzo ciche i niezawodne dziatanie,
- potozenie serwisowe pokrywy - na dwéch szpilkach,
- petne otwarcie zaworu dla predkosci przeptywu
od 0,7 m/s,
- spetnia warunki przeswitu dla czesci statych
(PN-EN 12050-4) bez wymuszonych wibraciji kul,
- malowanie - farba epoksydowa
RAL 5015" o grubosci warstwy 200um.

Zastosowanie:

- $cieki zawierajace fekalia, deszczowe,
przemystowe - kula wulkanizowana guma NBR,
- w zakresie pH = 4-8,

Figura 6001 - wersja gwintowana
Figura 6011 - wersja kotnierzowa

Montaz:

Zawor zastepuje kolano na rurociggu i eliminuje
jedno potgczenie kotnierzowe.

Montaz na rurociggu pionowym/poziomym taczacym,
poprzez zawdr, rurocigg poziomy/pionowy pod
katem prostym.

* - mozliwe inne wykonania

Technical data:

working pressure - PS 6 bar

medium temperature - max.40°C (temporarily 60°C)
fitting lenght - according to the table

flanges - EN 1092-2

thread connections EN-ISO 228 -1

requirements and investigations -

EN 12050-4,EN 12050-1.

Design features:

- compact and simply construction - high durability,
- easy inside acces and to ball,
- silent and unfailing operation,
- bonnet service position - on two spindels,
- full open valve for fluid speed from 0,7 m/s,
- perform conditions clearance for solid parts
(EN 12050-4) without forced ball wibrations,
- paint - epoxide RAL RAL 5015 to build 200 um.

Application:

- for sewage: with fecal matter, rain, industrial -
ball vulcanizated with rubber NBR,
- pH between 4 and 8

Figure 6001 - threaded
Figure 6011 - flanged

Assembly:

Valve is a substitute for leg pipe and eliminate one
flanged connection.

Assembly on vertical/horizontal pipe lines as
conection over the valve horizontal/vertical pipe lines
under right angle.

*- another executions possibility

TexHu4eckue napameTpbi:

MakcumansHoe paboyee nasnenue - 6 6ap
MakcumanbHas Temneparypa pabotsl 4o 40 °C
(BpemenHo go 60°C)

CrpoutenbHas gnuHa corm. ¢ Tabnuuen

®naHuesble coeanHeruns corn. PN-EN 1092-2
PeabboBble coeanterus corn. PN-EN-ISO 228 -1:2005
TpeboBaHus 1 ucnbiTaHus

PN-EN 12050-4, PN-EN 12050-1.

KOHCTPYKTUBHLIE 0COGEHHOCTH:

- KOMNAKTHas 1 NPOCTas KOHCTPYKLUS - BbICOKAs
NPOYHOCTb,

- NErK1iA AOCTYN BOBHYTPb, K Wapy,

- 04eHb TUXas 1 HapexHas pabora,

- NONHOE OTKPbLITUE KnanaHa Ans CKOPOCTU MoToka
ot 0,7 m/c,

- 3a30p COOTBETCTBYET YCNOBUAM ANSA TBEPAbIX
petanei (PN-EN 12050-4) otcytcTyet Bubpauus

wapa,

- oKpacka - anokcuaHas kpacka RAL5015" cnoem
TonwmHon 200 MKM.

MNpumeHeHue:

- CTOuHbIE BOABI C (hekanuamMu, AOKAEBLIE,
NPOMBILLNEHHbIE

- Wwap BynkauusuposaH peanHoit NBR,

- B npegenax pH = 4-8,

ApTtukyn 6001 - peasGoBas Bepcus
Apukyn 6011 - chnaHueBan Bepcus

YcraHoBKa:

KnanaH 3ameHsieT koneHo B Tpy6onpoBoAe 1 UCKIOYaET OAHO
KONeHHoe CoeiuHeHne.

YcraHoBKa Ha BEpTUKanbHOM/rOpU3oHTanbHoM TpyGonposope,
KOTOpbLIW COEeJMHsAeTCs 4Yepe3 knanaH C
rOpPU3OHTanNbHbIM/BEPTUKaNbHLIM TpyGonposoaom noa
NPAMBIM YTAIOM.

* - BO3MOXHbI Apyrue ucnonHeHmsa



No. Czesé, Part, flerans Materiat, Material,

Marepuan
Korpus, Zeliwo szare
1 Body, EN-GJL-250
Kopnyc PN-EN 1561:2012
Pokry wa, Zeliwo szare
2 Bonnet, EN-GJL-250
Kpbiuka PN-EN 1561:2012
Kula, Guma, Rubber,
3 Ball Gummi
Wap NBR
Uszczelka, Guma, Rubber,
4 Gasket, Gummi
YnnotHenue NBR
& 2::23 Stal, Steel, Stahl - A2
! PN-90/M-82131
Bont
Nakretka, Stal, Steel, Stahl - A2
6 Nut, PN-EN SO 4032:
laiika 2004
Podktadka, Stal, Steel, Stahl - A2
7  Washer, PN-EN SO 7091:
Mpoknaaka 2002

Zamawianie /Order procedure /Cnoco6 3aka3a:

TYP(E); DN; PS;
Przykiad /Example Mpumep:
— 6001; DN150; 6 bar;
S L
" Masa
TYP DN PN LH D d K Ixn S Gw z  Weight
Bec
[mm]  [bar] [mm] [ [kg]
b= 32 6 80 55 11/4 1,9
8 40 6 100 60 112 2.4
50 6 100 75 2 2,4 4.1
50 6 100 165 102 125 104 2,4 8,4
65 6 165 185 122 145 15,8
80 6 165 200 138 160 1,7 16,7
100 6 200 220 158 180 19x8 1,6 24,4
g 125 6 250 250 188 210
© 150 6 300 285 212 240 2x8 60
200 6 400 340 268 295 23x8(12)*
250 6 500 395 320 350 23x12
300 6 600 445 370 400 23x12

z* - wspdtczynnik oporéw miejscowych w zakresie zalecanych predkosci przeptywu przez zawér od 0,8 m/s do 2,3 m/s
k03D (PULIMEHT MECTHOTO CONPOTUBINEHNA B AMaNasoHe peKOMEeH/yeMblX CKOPOCTel noToka Yepes knanaw ot 0,8 m/c no 2,3 m/c

UWAGA: wspolczynnik oporéw miejscowych jest staly rowniez dla wyzszych predkosci przeptywu
MPUMEYAHUE: k03thULIMEHT MECTHOTO CONPOTUBNEHUSA NOCTOSIHEH TaKKe ANA BICOKMX CKOPOCTEH NOToKa

Ze wzgledu na ciggly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBs31 € NOCTOAHHBIM pa3BUTUEM (DUPMbI Mbl COXpaHsieM 3a coBoi NpaBo BHECEHUA MoauduKauuii B NPOU3BOAUMbIE U3aenus.



