RAFSTAL

ZAWOR ZWROTNY KWASOODPORNY

V-YYB250
CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 15 -200 mm;
Cis$nienie - 250 bar;
Temperatura - do 250°C;
- do 550°C dla substancji neutralnych (dla uszczelnienia migkkiego < 200°C);
Medium - kwasy i fugi, woda, para wodna i inne neutralne ciekte i gazowe substancje

a takze paliwa ropopochodne.

WYKONANIE: typ / przytacza / materiat kadtuba / rodzaj grzyba i pierscienia grzyba / inne

Przyktad: V-YYB250 [/ -/ - [ - [ -

Przyktad: V-YYB250 /S/U/ -/ -
Typ materiat kadtuba [Znak Koncowki Znak Rodzaj grzyba i perscien grzyba [Znak | [Inne Znak
X6CrNi18-10 Kotnierze — | ktandard oo (| i— —

V-YYB250
lub GX5CrNi19-10 Do spawania s | ptellit L
X2CrNiMo17-12-2 Do spawania sw
jub GXSCrNIMo19-11.2 ¥ T T 220 | [ wewngtrznym G
gwintem

ZASTOSOWANIE:
Zawory zwrotne przeznaczone sg do ochrony rurociggu przed strumieniem powrotnym czynnika
roboczego.
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MATERIALY:

Wykonanie V-YYB250 | V-YYA250 V-YYB250 | V-YYA250
Czesc DN 15 -50 DN 65 - 300
X6CrNiTi18-10 X2CrNiMo17-12-2 GX5CrNi19-10 GX5CrNiMo19-11-2
Kadtub, pokrywa
(1.4541) (1.4404) (1.4308) (1.4408)
B X6CrNiTi18-10 X2CrNiMo17-12-2 X6CrNiTi18-10 X2CrNiMo017-12-2
z
¥ (1.4541) (1.4404) (1.4541) (1.4404)
Sprezyna X6CrNiTi18-10 (1.4541)
Uszczelnienie
Grafit
pokrywy
WYMIARY:
Standardowe - do spawania . " Z kotnlerzami - "K"
DN |Nrkoncowki| d Dz | Dp | Dw L Masa DN| Dz | Dp | Do |do | n Lo g- Masa
15 1 14 | 28 [ 19 16 160 400 | 235 15 [ 15 | 130 | 45 80 | 18 | 4 230 26 | 2 8.70
1 20 | 34 | 265 | 235
20 1l 20 | 34 [ 275 | 245 | 160 400 |240| 15 | 20 | 150 | 58 105 | 22 | 4 260 28 2| 130
] 20 | 30 | 25 | 22
1 24 [ 40 [ 20 | 26 | 0
25 Il 24 | 40 | 30 | 27 400 |240| 15 | 25 | 150 | 68 105 | 22 | 4 260 28 2| 1330
i 24 | 40 | 32 | 29
32 1 32 | 445 | 36 | 333 | 300 15,00 | 365 | 27 | 32 z % = = Z z = 2
40 1 38 | 54 | 45 | 414 300 1500 | 365 | 27 | a0 | 185 | 88 135 | 26 | 4 300 34 [ 3| 3020
1 48 | 72 [ 85 | B1
1l 48 | 72 | &1 57
] 44 | 72 | 58 | 54
50 ™ 48 | 78 | 84 | 60 | 300 1500 | 365 | 27 | 50 | 200 | 102 | 150 | 26 | 8 350 38 [ 3| 3200
v 48 | 78 | 60 | 56
VI 44 | 78 | 58 | 54
Vil 44 | 78 | 55 | 51
65 1 62 | 90 | M 68 | 340 26,50 | 450 | 30 | 65 | 230 | 122 | 180 | 26 | B 300 a2 | 3| 5780
80 1 76 | 115 | 90 | 86 | 380 5550 | 580 | 40 | 8o | 255 | 138 | 200 [ 30 | 8 450 46 | 3] 9300
100 1 92 | 133 | 109 | 101 | 430 7100 | 620 | 55 | 100 | 300 | 162 | 235 | 33 | 8 520 54 | 3 | 138,50
125 1 112 | 169 | 141 | 124 | 500 91,00 | 670 | 65 | 125 | 340 | 188 | 275 | 33 | 12 600 60 | 3 | 186,90
DANE TECHNICZNE:
c i PN | Najwyzsze ciénienie robocze przy temperaturze czynnika
Material kadtuba mi”‘;‘:z'y 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C | 480°C | 500°C | 510°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C
XGCrNITI18-10 250| 250 | 248 | 233 | 221 | 2n 2 - - - - - - - -
(1.4541) kwasy
GX5CrNi19-10 itugi
(1.4308) 250 238 | 191 | 170 | 149 | 140 2 = 2 = Z 5 = & = =
XBCrNiTi18-10 ~|250| 250 | 248 | 233 | 221 | 211 | 199 | 192 | 186 | 182 | 180 | 177 | 177 | 176 | 176 | 175 | 168
(1.4541) substancje
119- I
Gx?f:;‘(');? Ll R 250| 238 | 191 | 170 | 149 | 140 | 131 | 122 | 113 | 104 | 98 95 = = 2 = =




