RAFSTAL

Zasuwa nozowa
Zz napedem

Na zdjeciu DN200

Dane techniczne:

ditugos¢ zabudowy wg rysunku
klasa szczelnosci - A
maksymalne ci$nienie robocze:
DN50 -400 PN10

DN500 - 600 PN6

DN700 - 1000 PN2,5

Max. temperatura czynnika do:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

Cechy konstrukcyjne:

Trzpien nierdzewny z walcowanym gwintem.
N6z ze stali nierdzewnej 304.

Korpus zeliwny lub ze ze stali nierdzewnej.
Wszystkie elementy sg zabezpieczone
przed korozja.

Wykonanie:

trzpien wznoszacy lub niewznoszacy

Wykonanie standardowe: trzpien niewznoszacy,
70°C, NBR, farba epoksydowa RAL5005 250 um,
kotko reczne *.

Zastosowanie:

Do ptynnych i sypkich mediéw,
- Scieki
- Woda pitna, woda przemystowa
- Przemyst chemiczny
- Przemyst papierniczy
- inne ptyny obojetne chemicznie

Montaz:

Montaz jest mozliwy w zakresie: od pozycji poziomej
do pozycji pionowe;j.

Przy montazu zasuwy doszczelni¢ n6z, dokrecajac
$ruby dtawicy

* - mozliwe inne wykonania

Sliding knife
actuator

@® MoHonUTHbLIV Kopnyc

Technical data:

face to face lenght acc. to drawing
leakproofness class - A

maximum working pressures:
DN50 -400 PN10

DN500 - 600 PN6

DN700 - 1000 PN2,5

maximum working temperatures:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

Design features:

Stainless steel spindle with rolled thread.
Knife from stainless steel 304.

Body from cast iron or stainless steel.
All parts are protected against corrosion.

Execution:
Rising or non-rising spindle

Standard execution: non-rising spindle, 70°C,
NBR, epoxide paint RAL5005 250 um, hand
wheel *.

Application:

For fluid and powder medium
- water treatment
- potable water, waste water
- chemical industry
- pulp industry
- other inert fluids

Assembly:
Assembly from horizontal to vertical position.

During assembling the gate valve between flanges
remember to get tight the packing gland.

*- other executions on request

3aaBuxkKa wWunbepHasn
noa npuBoAa

® KORPUS MONOLITYCZNY
@® OBUSTRONNIE SZCZELNA
@ [1ByXCTOPOHHSAA repMETUYHOCTL

@® NISKI MOMENT OBROTOWY
@® Hu3kui BpawarenbHbIi MOMEHT

TexHu4eckue napameTpbi:

CrpouTtenbHas anuHa no puc

Knacc repmetuyHoctn A

MakcumanbHoe paboyee faBneHue:
DN50 -400 PN10

DN500 - 600 PN6

DN700 - 1000 PN2,5

MakcumanbHas Temnepatypa pabotbl Ao:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

KOHCTPYKTMBHLIE 0COGEHHOCTH:

LNnuHAens HepxaBerLMin, C HaKkaTaHHOW pe3bBoA.
Ln6ep n3 HepxaBetowei ctanu 304.

Kopnyc 4yryHHbIN UNn U3 HepXxasetoLLiein cTanu.
Bce anemeHTb! 3aluLLieHbl OT KOPPO3UK.
WcnonHexue:

BbIABMXHOM MW He BbIABMKHON LNUHAEND.

CTaHfapTHOE WUCMOMNHEHWE: He BbIABWKHOM
wnuHaens, 70°C, NBR, anokcuaHas kpacka
RALS5005 250 mkm, wrypean (*.

MpumeHeHue:

[Ins KUAKUX U CyXuUX BELLECTB:

- KaHanuaaumoHHbIx

- MuTbEeBO U NPOMBILLNEHHOK BOAbI
- XMMU4eckoro npou3BoacTsea

- BymaxxHo NPOMBbILLNEHHOCTH

YcraHoBKa:
YcTaHoBKa BO3MOXHa B no6oM MonoXxeHun.

Bo Bpemsi yCTaHOBKM 3a[BWKKM, NPU 3aKpy4MBaHUN
6onToBs, 06ecneynTb repMeTUYHOCTb Wnbepa.

* - BO3MOXHbI Apyrue UCnonHeHus



Bepcusi ansi He BbIABWXHOTO LLUKBOPHS

Dla

DN40-DN600 - trzpier wznoszacy

lub niewznoszacy,

DN700-DN1000 - trzpiert wznoszacy

ns
DN40-DN600 - BbIABWKHOM UMK HE BbIABWKHOM
wnuHaens
DN700-DN1000 - BbIABWXHOW WINUHAEND

Sposob iania, Order p dure,
Cnoco6 3aka3a:

Nr wyrobu/Valve No/Ne usgenus, DN,

Wyl ielE oA

Przykiad, Example, Mpumep:

2905 DN80 with AUMA electric drive standard/
¢ anekTponpusogom AUMA

DN

40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000

PN16

PN10

110
125
145
160
180
210
240
295
350
400
460
515
620
725
840
950
1050
1160

150
165
185
200
220
250
285
340
395
445
505
565
670
780
895
1015
1115
1230

99
118
132
156
184
212
266
319
370
430
480
582
682
794
901
1001
1112

Ze wzgledu na ciggly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBA3M C NOCTOAHHLIM pa3snTMeM GUpMbl Mbl COXpaHsieM 3a coboii NpaBo BHECEHNA MOAUUKaLWIA B NPOU3BOAUMBIE U3eNUs.

Ixn

[mm]

219x6
219x6
@219x6
&23x6
&23x6
@23x8
@23x8
@23x10
@28x10
&28x12
&31x12

M16x4

M16x2

M20x2

M20x4

M20x6
M24x6
M24x8
M27x8

@31x14 M27x10
@34x14 M30x 10
@34x16 M30x 12
@37x16 M33x12

No.

wg. rys.
no puc.

48

52

56

70

76

89

114

Czes¢, Part,

Oerans

Korpus,
Body
Kopnyc
Uszczelka,
Gasket
YnnotHenue
Noz,

Knife
Wubep

Pierécier zabezp.
Stopper ring

MpeRopaHTENLHOS KOMUO

Plytka dociskowa,
Clamping plate
YnnotHutensHas

nnacmHa

Nakrgtka
Nut

laitka
Sruba
Screw
Bont
Trzpien,
Spindle
Wnuupens
Kolumna,
Tube
Konoxa

tacznik,
Adapter

CoeanHutens

Nakretka
Nut

[aiika
tozysko,
Bearing
MoawmnHuk

Nakretka trzpienia,

Spindle nut

laitka unuHaens

Uszczelnienie,
Gland seal
YnnotHenue
Sruba

Screw

Bont
Podkadka,
Washer
Mpoknaaka

Pierscien O-Ring,

Seal O-Ring

YnnotHutensHoe

Konbuyo
Naped,
Actuator
Mpusoa

A
szereg 20
pAa 20

52

56

165
190
203
216

H

551
582
598
632
684
740
830
930
1100
1180
1286
1520
1725
2018
2210
2466
2608

Materiat, Material,MaTepuan

Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

Guma EPDMNBR
PN-ISO 1629:2005

Stal nierdzewna X5CrNi18-10
PN-EN 10088-1:2007

Stal 65G

PN-74/H-84032

Zeliwo szare EN-GJL-250

PN-EN 1561:2012,
Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

Stal Fe/Zn5, Stal nierdzewna A4
PN-EN 1SO 4032:2013

Stal Fe/Zn5, Stal nierdzewna A2
PN-EN ISO 4014:2011

Stal X20Cr13

PN-EN 10088-1:2007

Stal 12X PN-89/H-84023.05
Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

Stal S235JR

PN-EN 10025-2:2007

Stal Fe/Zn5, Stal nierdzewna A4
PN-EN ISO 4032:2013

Katalog Producenta

Mosigdz

PN-EN 1982:2010

Sznur bawetniany uszczelniajgcy

Stal Fe/Zn5, Stal nierdzewna A2
PN-EN ISO 4014:2011

Braz PN-EN 1982:2010

Guma EPDMNBR
PN-ISO 1629:2005

Katalog Producenta

TYP napedu
Tun npusopa

SA 071

SA 07.5

SA 10.1

SA 141

SA 14.5

SA 16.1

kotnierz

przyiacza
®navey
coepuHuTe
na

F7

F10

Fl14

F16

23
25
29
30
32
38
41
58
72
86
106
146
282
332
637
763
933
1233



