RAFSTAL

Zasuwa nozowa

Dane techniczne:

dtugos$¢ zabudowy wg rysunku
klasa szczelnosci - A
maksymalne ci$nienie robocze:
DN50 -250 PN10

DN300 - 450 PN7

DN500 - 600 PN4

DN700 PN2
temperatura czynnika do:

70°C (NBR), 120°C (EPDM)

Cechy konstrukcyjne:

Trzpien nierdzewny z walcowanym gwintem.
N6z ze stali nierdzewnej 304.

Korpus zeliwny lub ze ze stali nierdzewne;j.
Wszystkie elementy sg zabezpieczone
przed korozja.

Wykonanie:

trzpien wznoszacy lub niewznoszacy

Wykonanie standardowe: trzpienn wznoszacy, 70°C,
NBR, farba epoksydowa RAL6026 250 um, kétko
reczne *.

Zastosowanie:

Do ptynnych i sypkich mediéw,
- Scieki
- Woda pitna, woda przemystowa
- Przemyst chemiczny
- Przemyst papierniczy
- inne ptyny obojetne chemicznie

Montaz:

Montaz jest mozliwy w zakresie: od pozycji poziomej
do pozycji pionowej.

Przy montazu zasuwy doszczelni¢ n6z, dokrecajgc
$ruby dfawicy

* - mozliwe inne wykonania

Knife gate valve

Na zdjeciu DN200

Technical data:

face to face lenght acc. to drawing
leakproofness class - A

maximum working pressures:
DN50 -250 PN10

DN300 - 450 PN7

DN500 - 600 PN4

DN700 PN2

maximum working temperatures:
70°C (NBR), 120°C (EPDM)

Design features:

Stainless steel spindle with rolled thread.
Knife from stainless steel 304.

Body from cast iron or stainless steel.

All parts are protected against corrosion.

Execution:
Rising or non-rising spindle

Standard execution: rising spindle, 70°C, NBR,
epoxide paint RAL6026 250 um, hand wheel *.

Application:

For fluid and powder medium
- water treatment
- potable water, waste water
- chemical industry
- pulp industry
- other inert fluids

Assembly:
Assembly from horizontal to vertical position.

During assembling the gate valve between flanges
remember to get tight the packing gland.

*- other executions on request

3aaBUXKKa
wmnbepHasn

TexHuyeckue napameTpbl:

CTpouTenbHas AnvHa no puc.
Knacc repmetuyHoct A
MakcumanbHoe paboyee fasnexue:
DN50-250 PN10

DN300 - 450 PN7

DN500 - 600 PN4

DN700 PN2

MakcumansHas Temneparypa:

70°C (NBR), 120°C (EPDM)

KOHCTpYKTUBHbIE OCOBEHHOCTM:

LLinuHaens HepXXaBeroLmiA, C HakaTaHHo pe3b6oit.
LLinGep u3 HepxasetoLen ctanu 304.

Kopnyc 4yryHHbIN Unu U3 HepxasetoLLein cTanu.
Bce anemMeHTbI 3aluLLieHbl OT KOPPO3WuK.

WcnonHenwe:
- BbIABUXHOW WUNU HE BbIABWKHOI LINUHAENb
- BbIABWXHOW LWNuHAEnb ¢ npusogom AUMA

CTaHaapTHOE UCMOSNHEHNE: BbIABUKXHON
wnuHaens, 70°C, NBR, anokcuaHas kpacka
RAL6026 250 mkm, wrypsan ‘.

MpumeHeHue:

[Ins1 )KWOKUX U CyXUX BELLECTB:

- Kananusauun

- MUTLEBOI U NPOMBILLINEHHOW BOAbI
- XMMU4eckoro Nnpou3BoacTea

- ByMa)HO NpOMbILLNEHHOCT

YcTaHoBKa:
YcTaHOBKa BO3MOXHA B NIH060M NOMOXEHUN.

Bo Bpems yCTaHOBKM 3aABUXKM, NPU 3aKpy4UBaHUN
60onToB, 06ECNe|nTL repMETUHHOCTL Wnbepa.

* - BO3MOXHbI Apyrme UCnonHeHus



| 1 1 No Cz;:f;::rt, Materiat, Material,Matepuan
|
Zeliwo szare EN-GJL-250
12 ] gmpus’ PN-EN 1561:2012,
| — K°dy Stal nierdzewna X5CiNi18-10
| RYe PN-EN 10088-1:2007
D k Uszczelnienie,
1 3 2 | Glandseal Sznur bawetniany uszczelniajacy
- YnnorHexve
" ::;; Stal nierdzewna X5CrNi18-10
| WnGep PN-EN 10088-1:2007
Trzpies, Stal X20Cr13
il s PN-EN 10088-1:2007
nMHaens
Kolumna, Stal 12X PN-89/H-84023.05
5 | Tube Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
Konoxa PN-EN 1563:2012
I Obsada nalretk,
6 Not support Stal 12X PN-89/H-84023.05
Moanopka ranku
Podktadka,
7  Washer Braz PN-EN 1982:2010
m Mpoknnaka
Nedegtra trzpionia, Mosigdz
8 |[Sndendlaha |y e 1982:2010
nHoens
Wiret dociskowy,
9  Setscrew PN-EN ISO 4027:2006
YCTaHOBOMHbIV BUHT
Smarownica,
10 Greaser PN-76/M-86002
Mpucnocobnexve
14 Kapturek, Polipropy len
(stap PN-EN ISO 1873-1:2000
arnywka
Rura ochronna,
12 Protective tube Stal R45 PN-89/ H-84023.07
MpeaoXpaHnT. KOXKYX
Koo reczne. Zeliwo szare EN-GJL-250
13 Hand wheel
Wirypean PN-EN 1561:2012
Piytka dociskowa, 2 - X
44 |Clamping plate Silumin AISi
YnnoTHuTenbHas PN-EN 1706:2011
nnacTtuHa
- Uszazelia, Guma EPDM/NBR
ri PN-ISO 1629:2005
NNoTHeHue
16 Pier$cier\‘zdaezp. Stal nierdzewna X5CrNi18-10
;F wyr:)buNalve N.oIN(:rder on I;N yKonaniwExscute i'ffif':_gmmw PN-EN 10088-1:2007
Przyktad, Example, Npumep: T T
2004 DN80 with AUMA electric drive dard/c anekTp AUMA
Przytacz Rodzaj gwintu = Liczba obrotéw Masa
DN TYP:::Qd . ICoepmnutens  Tun pe3b6bl | Kon.o6opotos K Ixn A B D H Dk W eight Bec
[mm] | npusosa "°""°’:"”"“"° [mm] n [mm] [ka]
50 14 125 p— 40 283 348 8
X
65 | SA 07.1 17 145 308 388 10
F7 83 200
80 (F7) 21 160 333 413 1
Tr 20x4 LH
100 26 180 19x8 50 378 488 12
125 A 07. 32 210 423 564 g
SR F7/F10 93 250
150 | (F7/F10) 39 240 474 635 21
23x8 60
200 41 295 593 809 38
250 Tr 25x5 LH 51 350 685 108 946 310 52
SA 10.1 23x12 70
300 (F10) F10 61 400 792 1118 63
350 59 460 23x16 96 900 1282 115
400 68 515 28x16 100 978 1441 145
450 SA 14.1 Tr 35x6 LH 76 565 28x20 106 1105 290 1587 500 186
500 (F14). F14 84 620 28x20 1215 1809 221
600 102 725 | 31x20 | 110 1418 2060 265
700  SA 145 Tr 50x8 LH 103 840 31x24 1640 400 2372 800 430

Ze wzgledu na ciagly rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBA3M C NOCTOSHHBIM passutuem EbVIprI Mbl COXpaHsaem 3a coboit npaBo BHECEeHUs MOIlMQ)MKauMVI B NPOU3BOAUMbIE U3AENUA.



