Zasuwa klinowa wysokocisnieniowa

Rok wydania

v do wspawania 2010
Nr kat. ZKS 250 Wydanie nr
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Giéwne wymiary :
DN | D1 | D2 | L [ H ] h | Dk Masa
mm kg
50 45 60 350 420 60 320 80,0
65 57,5 77 425 490 80 320 87,0
80 84 108 470 490 90 320 120,0
100 105 135 550 450 110 400 165,0

* dla wykonania standardowego z mat. P250GH Tmax do 450°C

Rysunek przedstawiony na karcie jest rysunkiem poglgdowym




Zastosowanie :

Zasuwy mozna montowa¢ na instalacji w dowolnym potozeniu roboczym. Przystosowane sa do
dwukierunkowego przeptywu czynnika. Zasuwy przeznaczone sg do pracy dwupotozeniowej , stuza do
otwierania i zamykania przeptywu czynnika roboczego. Nie zaleca si¢ stosowania zasuw do regulaciji
przeptywu czynnika roboczego.

Czynnik roboczy :

Zasuwy przeznaczone sg do wody, pary, kondensatu, oleju oraz innych neutralnych czynnikéw cieklych i
gazowych w przedziale temperatur od -10°C do 580 °C. Stosowanie innych czynnikéw i parametréw pracy
nalezy skonsultowaé z producentem.

Zakres stosowania:

Materiat PN Najwieksze cis$nienie robocze [MPa] przy temp. czynnika [ ¢C]
[MPa] | 100°C | 300°C | 400°C | 450°C | 500°C | 510°C | 520°C | 530°C | 550°C | 580°C
P250GH | 25,0 | 25,0 | 25,0 | 21,6 13,2 - - - - - -
13CrMo4-5| 25,0 | 25,0 | 25,0 | 23,1 22,7 19,3 16,4 12,5 12,0 6,9 -
11CrMo9-10| 25,0 | 25,0 | 25,0 | 25,0 25,0 25,0 23,4 19,0 18,8 13,8 | 6,2

Szczegotowe informacje zawiera wykres ,Dopuszczalne parametry robocze armatury dla stosowanych
materiatéw” (Uktad p/t) w czesci IV katalogu.

Materiatly podstawowe:

Nazwa czesci Standard -Tmax.450°C | WERSJA ,,A”-Tmax.550°C | WERSJA ,,B”-tmax.580°C
Materiat Materiat Materiat

Kadtub P250GH 13CrMo4-5 (1.7335) 11CrMo9-10
Siedlisko kadtuba X17CrNi16-2Ni 16-2 Stellit Stellit
Pokrywa P265GH 13CrMo4-5 (1.7335) 11CrMo9-10
Trzpien X20Cr13 X39CrMo17-1 (1.4122) X39CrMo17-1 (1.4122)
Klin X30Cr13 Stellit Stellit
Uszczelnienia Graffit Graffit Graffit
Uwagi:
1. Wymagania i badania techniczne zasuw wg PN-EN 12266-1.
2. Klasa szczelnoSci A wg PN-EN 12266-1.

3. Swiadectwo odbioru wg zyczenia Klienta-wg PN-EN 10204.




